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TF-DTH100-22/8 连续退火拉丝机+630 单盘收线 

设备配置与技术规范 

一、概述 

本机主要用于拉制φ0.15-φ0.5mm 铜线。拉丝鼓轮采用直列式排列，并行可一次同时

生产 8条铜线，并且可在线退火。单盘收线可同时将 8条铜线收卷到一个线盘上。 

 

二、主要技术参数 

1. 进线直径：Φ1.2mm-Φ2.0mm (8条) 

2. 出线直径：Φ0.15－φ0.5mm (8条) 

3. 最大出线速度：30m/s 

4. 拉丝鼓轮直径：Φ100 ㎜ 

5. 最多拉制道数：22道 

6. 放置拉制模外形尺寸：Φ25mm×10mm 

7. 拉丝头数： head 

8. 收线盘尺寸：PND500~PND630 

9.收线电机功率：11kW (AC ) 

10.退火电压：Max 70V DC 

11.退火轮直径：φ140 

12.设备总功率：300KW 

13.设备外形摆放尺寸：L:18000mm*W:4000mm*H:3500mm  

 

三、设备组成部件 

1. 8 头拉丝主机:壹套 

2. 连续退火装置:壹套 

3. 储线装置/张力机构:壹套 

4. φ630单盘收线机:壹套 

5. 8 头放线架:壹套 
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6. 电气控制系统及操作台:壹套 

7. 蒸汽发生器:壹套 

8. 用户自配设备附件： 

a. 拉丝摸具 

b. 拉丝润滑油 

c. 收线盘 

d. 接线机 

e. 拉丝液退火液冷却装置 

  

四、各主要部件的结构说明 

1. 铜大拉主机 

a. 型式：为滑动式。22 道等径拉丝鼓轮的铜丝拉制设备。 

b. 主机主要由拉丝液冷却循环槽、传动齿轮箱、转动润滑系统、加上同步皮带传动。设备

前段低速部分采用同步皮带传动，后段高速部分采用齿轮传动。定速轮和拉丝部分动力，采

用 2台电机独立驱动，这种设计方式可实现快速更换铜线规格尺寸。 

组成。 

c. 穿模点动开关 4只，供穿模点动用，并设有防逆转装置。 

d. 拉线鼓轮、模座与齿轮箱体之间的距离，保持一致，是目前国际上最先进的结构。 

e. 鼓轮圈采用碳化钨喷涂，确保鼓轮圈的使用寿命。 

f. 本机为快速换模型，在更换拉丝规格时，只要增加或减小高速部分拉丝模即可，可减少

拉 模的规格及数量。 

g. 齿轮箱润滑系统使用 2.2KW马达油泵，附热交换器，对各齿轮、轴承进行润滑冷却。 

h. 拉丝鼓轮箱设有两道不锈钢门盖，避免拉丝液外溢。 

i. 拉丝润滑采用浸入式加喷淋，确保鼓轮与拉丝模的冷却和润滑。 

j. 为避免设备在无润滑油状态下工作，本系统还设有断油报警装置，并自动停车。 

k. 拉丝主机和防护盖用不锈钢材质；拉丝主机内部使用的压模板，螺栓，螺母，垫板等等

均采用不锈钢材质。 

l. 拉丝主机内部的润滑油管均采用铜质材料或者不锈钢材料。 
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2. 储线张力控制器 

a. 储线量:3m 

b. 最大张力:100N 

c. 张力控制为气缸,汽缸的气压可调节。  

 

3. 退火装置  

a. 形式：直流退火 

b. 退火进线尺寸: φ0.15mm—φ0.5mm 

c. 最大退火线速度: 30m/s         

d. 四个退火镍环直径：  140MM(三个环为可更换的) 

e. 导体软化延伸力均匀稳定，达到国际水平。 

f. 两段式退火，分为预热阶段和退火阶段。 

g. 软化室由蒸汽保护，手动压力调节（蒸汽压力为 0.2Mpa）,用量 20kg/H. 

h. 出口处装有空气轰干装置，手动操作，压力 0.2-0.4MPA,用量 30M3/H. 

i. 退火冷却采用水循环冷却和热交换，用量 30m3/h. 

 

4. φ630 收线 

a. 收线盘尺寸：PND630  

b. 最大收线速度：30m/s(PND630) 

c. 收线电机: 11kW (AC) 

d. 收线设备可同时将多条铜线收卷到一个线轴上，线盘收卷满后可自动停机。出现断线或

其它紧急故障时设备会立即刹车停机。刹车采用气动方式刹车。 

e. 排线截距可以自由调节。 

f. 收线盘通过气压实现上下运动，线盘的抓取和放松是通过气压控制并且机械锁死。 

   

5. 电气控制系统 

a. 本机电源为三相五线制 400V（±10%）,50HZ。 
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b. 主机，收线，采用安川或汇川变频驱动器调速。 

c. 整机运行采用汇川或麦格米特 PLC 和触摸屏（10.3“）统一协调控制，低压控制元件均

采用法国斯耐德品牌。 

d. 带有稳定的收线张紧力控制能力，在整机紧停情况下不会产生断线 

 

6. 其他 

a. 方向：右手操作 

b. 设备颜色：由用户提供色板 

c. 所有主轴承均为 NSK/NTN 日本制造 

d. 整机运行噪音低于 80db 

e. 所有安装调试所需电线电缆，管道均由买方准备。 

f. 气压：0.6Mpa 

g. 气量：1.0 M3/min 

h. 空气必须干燥，清洁无杂质 

i. 买方提供双盘收线的线盘图纸 

 

7. 随机提供以下资料 

a. 设备布置图、基础图 

b. 电、气管路图 

c. 使用说明书 

d. 传动系统图纸 

 

 

※由于泰方机械在设备研发方面会不断更新,所以泰方机械保有设备设计的变更权※ 

（以下空白） 


